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Quels sont les types de fichiers compatibles et ou les obtenir ?
Le type de fichiers utilisés : STL, 3MF.

Sites ou trouver des fichiers imprimables : Thingiverse, Printables, cult3D, etc.

Logiciels de modélisation CAO : Fusion360 (gratuit jusqu’a 10 projets), FreeCAD (Open Source gratuit).

Comment imprimer ces fichiers ?

Utiliser un slicer - logiciel qui permet de découper un objet 3D en couche et de créer les trajectoires pour
Uimprimante : Cura (gratuit).

Comment paramétrer Cura ?
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Ultimaker Cura PREVIEW MONITOR
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Comment lancer une impression ?

Vérifiez que le filament monté sur la machine est celui souhaité (PLA, ABS, ...)

Vérifiez que la quantité de fil dans la bobine est suffisante.

Vérifiez que le plateau d’impression est propre.

Insérez la clé USB

Choisissez le fichier correspondant en cliquant dessus grace a l’écran de contréle et au bouton
de contr6le du menu.

6. Pour éviter les surprises, veuillez rester le temps de la premiére couche.
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Comment changer un fil ?

Retirer le filament en place :

1. Cliquez sur‘Machine’ > ‘Matériaux 1’ > ‘Modifier
2. Limprimante va retirer le fil par elle-méme.
3. Lorsqu’elle aterminé, retirez la bobine du porte-bobine.

Mettre en place un nouveau filament :

1. Placez la nouvelle bobine.

2. Insérer le filament de quelques centimetres dans le ‘moteur d’entrainement du fil’ en appuyant,
en méme temps, sur le bouton blanc.

3. Sur Uécran de contréle : Choisissez le matériau correspondant > laissez 'imprimante purger
quelques centimetres de plastique, afin d’éliminer les résidus du filament précédent.



